Nagy téltési foku, rutilos toltetli, portdltetes hegesztéhuzal.
Mind tiszta szén-dioxid, mind keverék véddgazban
kivaldan, elhanyagolhatdé frocskdléssel hegeszthetd. A
nagy toltési foknak és kivalé el6tolhatésaganak
kdszonhetéen rendkivil nagy hegesztési teljesitmény
érhet6 al hasznalataval, amelynek kdszénhetben
els6sorban nagy keresztmetszetli varratok toltéséhez
javasolt vizszintes vagy vizszintesbe forgatott pozicidkban.

Védégaz (MSZ EN 439)

EN ISO 17632-A T4221NiRC 3 H10 (varratfém)
EN ISO 17632-A T4221NiRM 3 H10 (varratfém)
SFA/AWS A5.20 E70T-1C H8 (varratfém)
SFA/AWS A5.20 E70T-1M H8 (varratfém)
Jovahagyasok
ABS 3SA, 3YSAH5

BV S3YM HH

CE EN 13479

DB 42.105.18

DNV Il Y4A0MS H5

GL 3YH10S

LR 3S 3YS H10

vdTUV 07668

Varratfém dtlagos vegyi osszetétele, %

M21, C1
Védégaz: M21
Polaritas C Si Mn Ni S P
DC+ 0,04-0,08 0,3-06 0,7-1,1 0,6-0,9 0,03 0,025
Hegesztési poziciok
Védégaz Védégaz
C1 M21
Folyashatar (MPa) min 420 min 460
Szakitészilardsag 510-580 530-630
(MPa)
Nyulas (%) min 22 min 22
Utdmunka (KV)
Utémunka (J) Utémunka (J)
Vizsgalati Védbégaz Védoégaz
hémérséklet C1 M21
-20°C | 47 | 47
Atméré Aramer6sség W n H \% Fesziltség
7] Min Max Atlag Atlag Min Max Min Max Min Max
mm A A I/perc % kg/h kg/h m/perc m/perc Vv \Y%
1.6 250 450 20 85 4.0 15.0 6.5 20.0 26 40

W = Védbgazszikséglet

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)

H = Varratfémtomeg / 1 6ra ividé
V = El6tolasi sebesség



